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Sehr geehrter Kunde,

mit dem Erwerb des Mega-Marker haben Sie sich fir eines der hochwertigsten Pragesysteme
am Markt entschlossen.

Die vorliegende Bedienungsanleitung soll Sie unterstitzen, in kirzester Zeit die
anwenderfreundliche Eingabe am Hand-Held schnell durchfihren zu kénnen und ein
hervorragendes, professionelles Kennzeichnungsergebnis auf lhrem Bearbeitungsgut zu
erzielen. Sie werden Uber die Standardparameter rasch zu der idealen Einstellung Ihrer
eigenen Parameter gefuhrt, um mit dem Préager sehr gute Beschriftungen durchfihren zu
konnen und somit alle Mdglichkeiten dieses Produktes zu nutzen.

Das hier beschriebene Kennzeichnungsgerat entspricht den geltenden
Sicherheitsvorschriften. Sofern es entsprechend dieser Anleitung betrieben wird, gehen von

dem M%A»MMM keinerlei Gefahren fiir den Bediener oder das Werkstiick aus.

Technische Anderungen auf Grund neuer Forschung und Technologien erfolgen ohne
vorherige Ankiindigung.
Software-Updates kdnnen Sie bequem unter www.Mega-Marker.de downloaden.

Nun wiinschen wir Ihnen viel Freude und Erfolg beim Anwenden des Mega-Markers.

lhr SCHILLING-Team

Der Inhalt und die Dokumentation ist Eigentum der Firma Schilling Marking Systems GmbH. Sie darf weder als Fotokopie, Tonaufnahme,
Video, Druck oder Mikrofilm in irgendeiner Form ohne Genehmigung der Unternehmensleitung verbreitet oder vervielfaltigt werden. Dies
giltinsbesondere auch fur die Verbreitung der Daten in elektronischer Form oder als Datentrager.

Fir Schaden, die durch Missachtung dem Unternehmen entstehen, behaltet sich dieses alle Rechte vor.
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Wichtige Sicherheitshinweise

Lesen Sie die Hinweise zur Installation des Geréates, Sie vermeiden dadurch eventuelle
Schaden daran.

1. Das Geréat darf nur mit den mitgelieferten Kabeln und Leitungen betrieben werden.

2. Stellen Sie nichts auf die Kabel und Anschlisse.

3. Plazieren Sie das Geréat und die Anschlisse so, dass niemand darauf tritt, dartiber fahrt
oder stolpert.

4. Das Gerat ist wartungsfrei. Beim Offnen oder Abnehmen von Abdeckungen kénnten Sie
das Gerat beschadigen.

5. Eine Beschadigung des Sicherungssiegels fuhrt zum Verlust aller Garantie- oder
Gewahrleistungsanspriche.

6. Verandern Sie Parameter und Einstellungen nur nach aufmerksamen Studium der
Bedienungsanleitung.

7. Verwenden Sie trockene, staub- und élfreie Druckluft. Andernfalls kann es zu
Beschadigungen der Magnetventile kommen, was zu unkorrekter Beschriftung fihrt.

Wenden Sie sich an unser technisches Wartungspersonal, wenn

- das Netzkabel durchgescheuert oder der Netzstecker/das Netzteil beschéadigt ist;
- das Ubertragungskabel durchgescheuert oder der Stecker beschadigt ist:

- Flussigkeit Gber dem Gerét verschittet wurde;

- das Gerat Regen oder Wasser ausgesetzt war;

- das Gerat heruntergefallen oder beschadigt wurde;

- sich die Leistung des Geréates oder die Beschriftungsqualitat deutlich verandert.

Fehlerhafte Anschlisse oder Einstellungen kénnen zu Schaden fuhren, die aufwendige
Arbeiten eines qualifizierten Technikers zur Wiederherstellung der korrekten Funktion des
Gerates erfordern.

Hinweis zu der Bedienungsanleitung:

Die allgemeine Erklarung ist in schwarzer Schriftfarbe gehalten.
Rot sind Sicherheits- oder wichtige Hinweise.
Das in blau beschriebene sollten Sie ausfuhren.

Wir bitten Sie, uns mitzuteilen, wenn das ein oder andere missverstandlich oder gar
unverstandlich erscheint. Fir Anregungen sind wir stets dankbar.

QFIC,

—g Schilling Marking Systems GmbH = N I : % www.schilling-marking.de & %
‘ In Grubenécker 1 DE-78532 Tuttlingen +49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 info@schilling-marking.de *%Dg%x *

J
1505

Sicherheitshinweise



Eﬁ@fﬁﬁﬂﬂﬁm oesenungeanun

Marking Systems GmbH
:
Lieferumfang und Installation des Mega-Markers 8§
S¢
Der Lieferumfang des Standardgerates umfasst: o <
o
Saule —l
Hand-Held
Netzteil

Pneumatikanschluss

Pragekopf

Netzkabel

Nadelbaugruppe

Wartungseinheit
Handkurbel

Schrauben

Grundplatte

Riickseite des Mega-Markers

Wartungseinheit
Schnittstelle
Pneumatikeinlass
Ein/Aus

Sicherung

Anschluss Netzteil

Anschluss Ful3schalter
(Optional)

Einhangbolzen
fur Séule 4x

AFICK,
& %
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Installation des Mega-Markers

Montieren Sie den Kurbelgriff auf die Séaule und die Wartungseinheit an die rechte Riickseite
des Préagekopfes.

Stromversorgung:

Achten Sie bitte darauf, dass der Netzschalter auf ,AUS" (O) ist.
Netzteil mit Pragekopf verbinden (Anschluss linke Ruckseite des Pragekopfes). Netzkabel in
Netzteil einstecken. Netzkabel in eine entsprechend abgesicherte Steckdose stecken.

Pneumatikversorgung:

Verbinden Sie den kurzen Pneumatikschlauch mit dem Einlass an der rechten Rickseite des
Pragekopfes und dem Auslass an der Wartungseinheit (links). Anschliel3end stecken Sie den
Pneumatikversorgungsschlauch zunéchst in den Einlass der Wartungseinheit, dann in das
Pneumatiknetz. Reihenfolge beachten!

Achtung!: Verwenden Sie trockene, staub- und o6lfreie Druckluft.
Andernfalls kann es zur Beschéadigung der Magnetventile kommen.

Nadelbaugruppe:

Lockern Sie rechts an der Séule die Feststellschraube und kurbeln Sie den Pragekopf nach
oben, damit Sie bequem die Nadelbaugruppe montieren kénnen

Uberpriifen Sie die Nadelbaugruppe!

Diese besteht aus dem Nadelhaltergehduse, einer 6mm
Innendurchmesser Unterlegscheibe, Feder und Nadel mit
Kolben.

Beachten Sie folgende Zusammenstellung:

Zuerst die Unterlegscheibe in den Zylinder, darauf die Feder,
dann erst die Nadel einfiigen!

Bei anschlieRender Montage den Nadelhalter nicht zu fest
ziehen, sonst kdnnte der O-Ring gequetscht werden.

Nun das Absperrventil an der Wartungseinheit 6ffnen und den zun&chst Druck auf ca. 2,5 bar
einstellen. Falls die Kennzeichnung zu fein ist, den Druck nach Bedarf erh6hen.

Abstand Nadel zu Werkstuck:

Nach Montage einer Werkstlickaufnahme o. &. und Einlage eines Werkstiickes, den Pragerkopf
nach unten drehen, bis die Nadelspitze ca. 1 bis 1,5 mm vom Werkstlick entfernt ist. Mit der
Feststellschraube den Pragekopf in dieser Position fixieren.

Anschluss des Hand-Held:

Verbinden Sie das Datenlbertragungskabel an der rechten Riickseite des Pragers mit der
9-poligen Buchse (liber dem Pneumatikeinlass) und schrauben Sie dieses fest.

QFICqy,
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Mega- Marker

fertig montiert

Handkurbel

Stopp Start

AN

- . Masdkes
@ M

Préagekopf

SeilinT

FTER

ﬁ.

Nadelbaugruppe

Grundplatte

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 In Grubendcker 1 DE-78532 Tuttlingen

- ) &
+49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 % wawschilling-marking.de - &

Wartungseinheit

Feststellschraube

QFICA,
%o
Z

info@schiling-marking.de %, %« X

1505

Mega-Manken

fertig montiert



Eﬁ@fﬁﬁﬂﬂﬁm oesenungeanun

Marking Systems GmbH

Der Lieferumfang des Hand-Held umfasst:

Bedienungsanleitung

PC-Software

Docking-Station

Wil Conmncindly
TR

Serielles Verbindungskabel

Hand-Held mit Abdeckung

Eingabestift

Netzteil

Auf die umfangreichen Funktionen des Hand-Held kdnnen wir an dieser Stelle nur hinweisen,
mochten aber nicht weiter darauf eingehen.
Wir nutzen nur die Moglichkeiten fir unsere Zwecke.

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung des Herstellers.

Gerat einschalten/ausschalten — kurz auf die transparente Taste mit griinen Punkt driicken

Die oberen zwei Drittel des Hand-Held Fensters dienen
zur Eingabe mit dem Eingabestift, den Sie rechts oben
an der Seite des Hand-Held finden.

Im unteren Drittel sehen Sie finf Felder. Diese dienen
fur die allgemeine Palm-Nutzung.

Eines der meist genutzten Felder ist das kleine ,abc".
Durch bertihren dieses Feldes gelangen Sie zur Tastatur
und kénnen, ahnlich wie bei der Tastatur am Computer,
Ziffern und Zahlen eingeben.

Die sechs Tasten im unteren Teil des Hand-Held haben fur den Mega-Marker keine
vorrangigen Funktionen.

AFICK,
%o
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Optionelles Zubehor:

FuRschalter

Der FuRschalter wird an der Riickseite des Mega-Markers angeschlossen und erleichtert das
Starten des Pragevorganges, falls das Werkstiick mit beiden Handen unter der Pragenadel
gehalten wird.

Nadeln

3 mm Nadel, leicht mit weicher Feder

3 mm Nadel, mittelschwer mit harter Feder

6 mm Nadel, schwere Ausfiihrung mit harter Feder, schwerer Nadelhalter.
Alle Nadeln in 60°, 90° und 118° Winkel lieferbar.

Sonderléangen von Nadel und Nadelhalter sind auf Anfrage lieferbar.

Werkstickaufnahmen

Nach Absprache liefern wir auch gerne speziell fir Sie gefertigte Werkstickaufnahmen, oder
sind Ihnen bei der Beschaffung von Fixiermdglichkeiten behilflich. Natirlich stehen wir hier
gerne beratend zur Verfligung.

Firmenlogos
Werden auf Anfrage von uns erstellt und auf lhrem Mega-Marker installiert.

Sonderzeichen

Die gangigsten Sonderzeichen sind auf der Tastatur des Hand-Held hinterlegt. Auf Wunsch
erstellen wir auch Sonderzeichen nach Ihren Angaben.

PC-Software

Ihr Mega-Marker kann auch per Computer betrieben werden. Auf dem Bildschirm erscheint
der Palm, den Sie per Tastatur und Maus bedienen kénnen.

QFIC,
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Einfuhrung in die Pragetechnik

Der Pragevorgang ist eine Materialverdrangung, kein Materialabtrag. D.h. an der
Eindringstelle der Nadel in die Materialoberflache entsteht eine Materialverdichtung.
Gleichzeitig wird Material verdréangt, wobei sich seitlich und vor dem Einschlag der Nadel ein
Materialaufwurf bildet.

Je tiefer die Nadel in das Material eindringt, umso héher wird der Materialaufwurf.
Eindringtiefe:

Wird bestimmt durch das Eigengewicht der Nadel, dem Nadelabstand zum Werksttick und
dem beaufschlagten Druck der Nadel, sowie der Geometrie der Nadelspitze.

Unabhangig von der Nadelbauart und der Geometrie gilt grundsétzlich:

Je groRer der Nadelabstand zum Werkstiick, umso hoher den Druck an der Wartungseinheit
einstellen, desto tiefer wird die Kennzeichnung.

Die Pragetiefe bestimmt die Kennzeichnungsqualitat!
Feine Beschriftung — geringe Tiefe

Nadelabstand so gering wie mdglich zum Werkstiick (ca. 0.5 mm).
Druck an dem Druckventil entsprechend reduzieren (ca. 1,5 -1,8 bar).

Wird angewendet

- bei besonders diinnem Material

- fur kleinste Beschriftung (z.B. 0,5 mm Schrifthéhe)

- um moglichst den Aufwurf der Materialverdrangung zu vermeiden

Normale Beschriftung — mittlere Tiefe - leichte Nadelbaugruppe

Nadelabstand ca. 1 mm bis 1,5 mm Uber der Materialoberflache.
Druck ca. 2,5 bar (jedoch werkstoffabhangig).

Wird angewendet
- bei den haufigsten Kennzeichnungsarten mit Zeichenhdéhe > 1 mm
Starke Beschriftung — sehr tief - schwere Nadelbaugruppe

Nadelabstand grof3er als 2 mm, Druck entsprechend erhdhen (zw. 4 — 7 bar).
Nicht geeignet fur Schrifthohen unter 10 mm.

Wird angewendet

- bei eventuell zu tUberschleifenden Oberflachen,
- bei eventuell zu lackierenden Oberflachen,
- bei besonders rauem Material (Grauguss, geséagte Oberflache usw.).

In weiterem Zusammenhang mit der Pragegute stehen Nadelfrequenz und Geschwindigkeit.
QFIC,
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-
Nadelfrequenz =)
e
Die Frequenz in Hertz (Hz) gibt an, wie oft die Nadel pro Sekunde ausfahrt. E
c
Beispiele: L

in die Pragetechnik

10 Hz, die Nadel fahrt 10mal pro Sek. aus (sehr langsam).
50 Hz, die Nadel fahrt dementsprechend 50mal pro Sek. aus (mittel).
100 Hz, die Nadel fahrt also 100mal pro Sek. aus (schnell).

Je niedriger die Hertz-Zahl, umso weniger Punkte werden gepragt! Erhéhen Sie dabei die
Pragegeschwindigkeit, werden noch weniger Punkte gepragt. So erreichen Sie z. B. eine fur
das Material ,stresslose* Kennzeichnung.

Umgekehrt, je hoher die Hertz-Zahl desto mehr Punkte. Dazu die Geschwindigkeit noch
verringern, fihrt zu noch mehr Punkten und damit zu sehr schoner Kennzeichnung.

Standardbeschriftungen werden bei dem Mega-Manker mit 80 Hz ausgefihrt.

Geschwindigkeiten
Die Geschwindigkeiten werden in Millimeter pro Sekunde (mm/s) angegeben.

Die Pragegeschwindigkeit ist die Zeit des Verfahrens der Nadel wahrend des
Pragevorganges.

Bei Standardbeschriftungen reichen 10 mm/s.

Der Eilgang ist der Verfahrweg zwischen Null-Punkt zum Beschriftungsanfang, zwischen den
einzelnen Vektoren innerhalb eines Zeichens und zwischen den Zeichen. Der Eilgang sollte
mit der Pragegeschwindigkeit identisch sein, kann aber erhéht werden. Die maximale
Geschwindigkeit des Eilganges sollte 60 mm/s nicht Gberschreiten.

Die Referenzfahrt ist der Verfahrweg der Nadel in die Referenzposition. Hier sollte die
Geschwindigkeit von 40 mm/s nicht tGberschritten werden.

Impulse

Die Impulse sind die Zeiten, in der das Ventil 6ffnet und schlief3t. Diese Zeiten werden in
Millisekunden (ms) angegeben.

Der Erstimpuls gibt der Nadel soviel Luft, dass sie vom Ruhepunkt aus tief genug in das
Werkstlck beim ersten Punkt eindringen kann. Ist die Zeit zu hoch gewahlt, wird der jeweils
erste Einschlag zu deutlich sichtbar. Bei Standardbeschriftungen sollte die Zeit des
Erstimpulses deutlich unter der der Folgeimpulse liegen bzw. ganz unterdriickt werden (1 ms).

Bei den Folgeimpulsen ist die Nadel schon in Bewegung, das heif3t die Nadel muss nicht
mehr mit soviel Luft versorgt werden wie beim ersten Mal. Die Zeit bei Standardbeschriftungen
sollte bei 2,9 ms liegen.

QFIC,
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Wartezeit Start

Hier kann eingestellt werden, ob die Nadel gleich losfahrt oder kurz verweilt. Standard ist hier
1 ms. Diese Funktion ist nur fiir ganz spezielle Kennzeichnungen erheblich wie z. B. den
2-D-Matrix-Code.

Wartezeit Stopp

Analog zur Wartezeit Start verweilt hier die Nadel nach dem gefahrenen Vektor. Die Zeit fir
Standardbeschriftungen liegt hier bei 1 ms.

Nadel

Zum Lieferumfang des Standardgerates gehdrt eine weiche Feder mit einer leichten Nadel mit
118°-Spitze. Viele Versuche haben ergeben, dass hiermit allgemein die besten Ergebnisse
erzielt werden. Eine pauschale Aussage kann allerdings nicht getroffen werden, da die
Beschriftungsergebnisse vom Werkstoff des zu beschriftenden Werkstlickes, sowie von der
ZeichengréRe abhangig ist. Die Nadeln sind aus Hartmetall und kénnen mittels einer
Diamantschleifscheibe bei Bedarf nachgeschliffen werden.

Unsere Nadeln sind mit einer Spitzengeometrie von 60°, 90° und 118° - je nach Anwendung -
lieferbar.
Andere Spitzen fertigen wir auf Anfrage.

Nadel Nadel Winkel Radius

3 mm 6 mm 60° R =0,3mm

3 mm 6 mm 90° R=0,5mm
R 3 mm 6 mm 118° R =0,5mm

QFIC,
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Mega-Fly
das Eingabe- und Bearbeitungsprogramm fiir den Mega-Méanrken.

Mega-Fly

Ziehen Sie den Eingabesstift aus dem
Handheld. Er dient zur Bedienung des
Palms.

Nach dem Einschalten erscheint das Grundmenu

Oberste Zeile: Uhrzeit, Ladezustand der Batterie
und Einstellmdglichkeit fir das Grundmendi.

Achten Sie darauf, dass der Akku immer
geladen ist!

Durch antippen des Icons
offnen Sie das Programm
zur Bedienung des Mega-Manken

Bei aktiven Programm:

Antippen 6ffnet die Zahlen-
und Sonderzeichentastatur

Antippen 0Offnet die Tastatur

Sollte das Gerat nach zweiminitiger Eingabepause ausschalten, gehen keine Information
verloren. Die Zeit des ,Stromsparmodus” kann eingestellt werden.
Siehe Bedienungsanleitung des Hand-Held!

QFIC4,
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Job-Verwaltung
Mega-Fly beginnt mit der ,Job-Verwaltung”

in der ,Job-Verwaltung“ werden alle einprogrammierten
Beschriftungs- und Kennzeichnungslayouts (Jobs)
verwaltet und in den Prager Ubertragen.

Ein Job kann aus mindestens einem Zeichen, einem Wort,
aus mehreren Zeilen, Text-, Datums- oder Zahlfeldern
bestehen.

Die Icons Neu, Umbenennen, Léschen haben folgende
Bedeutung:

- Ein neuer Job wird erstellt.

- Der Job kann umbenannt werden.
- Der Job wird geldscht.

Die gleichen Funktionen bzw. zwei weitere Funktionen
finden Sie durch

EIREae) antippen  es 6ffnet das Untermend
- haben die gleichen Funktionen wie die Icons
[Bsarbsieen "FB] ein bestehender Job kann bearbeitet werden
[SsESieRen 8] Suchfunktion falls mehrere Jobs verwaltet

werden

(IEIY Mega Job Fly_ In dieser Leiste werden Funktionen verwaltet,
die einen schnellen Zugriff zur Anderung
bestimmter Parameter bestehender Jobs
ermoglichen:

Die einzelnen Funktionen werden etwas spater detailliert beschrieben

\FIC,
A\ 4}/0

R
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Job-Verwaltung

Ihre ersten Einstellungen, die Sie vornehmen mussen:

ERERTE  antippen

Bl antippen

antippen

Uhrzeit stellen
antippen

Die Uhrzeit wird nicht gepragt!

Sie hat Bedeutung fur den Datumswechsel.Das
aktuelle Datum hat Auswirkungen

auf den Prager!

Datum stellen

antippen

Uberpriifen Sie das Datum, ob es aktuell ist!
Ggf. stellen Sie entsprechend ein.

Das aktuelle Datum hat Auswirkungen
auf den Prager!

Benutzernummer

antippen

Fabrik-Nummer des Hand-Held eingeben

Hat Sicherheitsfunktionen zur Datenibertragung
vom Palm zum Mega-Marker

Hat nur Bedeutung fur Service-Techniker oder nach

_ telefonischer Riucksprache mit unserer Service-Hotline.

Zieht eventuellen Datenverlust nach sich!

- ) SFC
0 T : % www.schiling-marking.de & p» %
wC +49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 ino@schilingmarking e % & *
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Job-Verwaltung

Ein paar Tipps erleichtern das Leben

In dieser Leiste werden Funktionen verwaltet, die einen schnellen
Zugriff zur Anderung bestimmter Parameter ermdglichen.

Die Bedeutung dieser Schaltflichen kommt erst zu tragen, wenn
bereits ein Job erstellt ist.

Sie kdnnen von hier aus direkt auf verschiedene Einstellungen
zugreifen, ohne durch das einzelne Job-Menu zu blattern.

In diesem Unterment keine Veranderungen
vornehmen.

Ubertragt (aktiviert) einen bestehenden und
selektierten Job in den Prager.

Zum auswahlen nur den entsprechenden Job
antippen

Einen Job kénnen Sie auch durch antippen der
rot gekennzeichneten Flache Ubertragen
(aktivieren).

Jedem Job kann ein eigener Name gegeben

- -

Da Sie moglichst schnell mit Ihrem Mega-Marker arbeiten mochten verzichten wir auf
seitenlanges Erklaren des Menis. Am besten ist es, wir erstellen gemeinsam einen neuen
Job. Hierbei erklart sich das ein oder andere von selbst.

QFIC4,
—g Schilling Marking Systems GmbH N I : www.schilling-marking.de & %
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Erstellen eines Jobs

Die Grundlage zum Pragen Die allgemeine Erklarung ist in schwarzer
Schriftfarbe gehalten.
Rot sind Sicherheits- oder wichtige Hinweise.
Das in blau beschriebene sollten Sie ausfihren.

antippen

Der erste Job ist gedffnet.
In diesem Mentifeld werden alle Felder, aus denen
ein Job besteht, verwaltet, geandert oder geldscht.

Eingabe bestatigen > eine Seite weiter
Ein neues Feld erstellen

Ein bestehendes Feld bearbeiten

Ein bestehendes Feld I6schen

antippen
Dem Job einen eigenen Namen geben
und mit RG] bestatigen.

antippen

es offnet die Hauptauswahl der einzelnen
Feldoptionen, aufgeteilt in:

Textblock

Grafikblock

Positionsblock

Parameterblock

Zunachst befassen wir uns mit dem Textblock

\FIC,
QWCy
z
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Erstellen eines Textfeldes
Gilt analog flr Zahl- und Datumsfelder.

Lassen Sie uns gemeinsam ,Iest 12345" pragen

@ anippen

Fuhrt Sie eine Seite zurick

Die gestrichelte Linie berlhren,
damit der Cursor aktiv wird

Die Parametereinstellungen gelten
nur fur das jeweilige Feld.

Mit ,abc” die Tastatur aktivieren,

DasWort T e St eingeben

Feld ,Int'l* aktiviert Umlaute

das Nummernfeld aktivieren und

12345 eingeben

Ist die Eingabe erfolgt,
mit ,Fertig“ bestatigen.

Der Text ist fertig, jetzt geht's an die Position des Feldes —}

. . Gy
0 L : % www.schilling-marking.de & z
=C +49 (0)7461 9472-0 = +49 (0)7461 9472-20 info@schilling-marking.de *% z 0\*

1509

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 InGrubenécker 1 DE-78532 Tuttlingen

L

Text-Erstellung

19



Eﬁ@fﬁﬁﬂﬂﬁm oesenungeanun

Marking Systems GmbH

Einstellen der Text- und Zeichenparameter
Gilt analog fur Zahl- und Datumsfelder.

Auswahlmeni des Textankers

Schrifthohe, -breite, Zeichenabstand, Kursiv

X-Position des Textankers
Y-Position des Textankers

Text Linear, im Winkelsatz
oder im Rundsatz pragen

antippen

Texthdhe und Zeichenbreite
ist frei skalierbar

Durch Antippen der Inhaltskastchen 6ffnet die
Tastatur

Mit dem Stift die gewiinschte GroRRe eingeben

- Eingabe l6schen

- Meni ohne Anderung verlassen

Eingabe bestatigen

Zeichenabstand (Spacing)

Proportional: der Zeichenabstand wird in Prozent
der Texth6he angegeben.

Automatisch 100 %, kann aber individuell
geéndert werden

Proportional ,wegklicken*: der Zeichenabstand wird
in Millimeter der Texth6he angegeben.
Automatisch 1/10 kann aber individuell geandert
werden

Achtung: Je kleiner der Text, desto weniger Druck an der Wartungseinheit einstellen und

den Abstand der Nadel zum Werkstiuck verringern!

- ) S,
www.schilling-marking.de & z

—g Schilling Marking Systems GmbH n T 2 %
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kann in mm oder in % von Texthéhe gewahlt werden

Hohe, Breite, Abstand

Textparameter
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Textneigung:
Der Text kann von -45° rechts (kursiv) bis nach 45 links geneigt werden

ABC Textneigung = 45°
A BC Textneigung = -45°

[EEGiE)] \Werkseinstellung (hier 0°)
(Fertia) Eingabe bestatigen

TEACH IN:

Teach In ist die bequeme Methode, X/Y-Positionen mit der Pragenadel direkt tiber dem
Werkstiick anzufahren und die Positionen zu kontrollieren.

Achtung: Teach-in nur mit angeschlossenem Hand-Held ausfihren! >>> Reset!
Verbinden Sie das DatenlUbertragungskabel an der rechten Riuckseite des Pragers
mit der 9-poligen Buchse (Uber dem Pneumatikeinlass) und schrauben Sie dieses fest.

_ Mit Hilfe von Teach-in kénnen Sie die Textanker-
position mit der Pragenadel direkt Giber dem
Werkstlick bestimmen.
Die einzelne Schrittweite kann von 0,01mm Uber
0,10mm bis zu 1,00mm eingestellt werden.
Die momentane Position der Nadel wird unter X
bzw. Y angezeigt.

Die Nadel fahrt auf ihre ,,Null-Position* links oben.

Gesteuert durch die Tasten X- Y- X+ Y+ bewegt sich
die Nadel im Koordinatenkreuz.

Schrittweite :0.01 mm
0,20 mm
1,00 mm

Position Ubernehmen

Position nicht tbernehmen,
neuer Versuch

Position nicht Ubernehmen,
Menipunkt verlassen

- ) S,
www.schilling-marking.de & z
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Textanker
Zum Ausrichten der Beschriftung an der X/Y-Position:

- Linear - Textanfang / Textmitte / Textende

- Winkelsatz — hier dreht der Text um den gewéhlten Punkt

- Rundsatz - hier endet die gedachte Linie vom Kreismittelpunkt
zum Beschriftungsbeginn/-sende oder der Textausrichtung

Der Textanker besteht aus neun imaginaren Punkten, die jedes Zeichen, Text, Zahl oder

Datum umgeben.

Oben-Mitte

Oben-Links @ = = = =

Mitte-Links @

nten-Mitte

Unten-Links@F ¥ = = = = = = &

Ausrichten des Textankers an der X/Y-Position

Beispiele - Linearsatz:
X =5mm /Y =3 mm konstant
Textanker = variabel

Y =3 Y= 3
Oben-Links Oben-Mitte
e o Aéc
Y=3 Y=3
Mitte-Links ‘ Mitte-Mitte
X=s LL\BC X=s Aéc
Y=3 Y=3
Unten-Links Unten-Mitte

s ABC|...| ABC

‘ Schilling Marking Systems GmbH =
=1 InGrubenécker 1 DE-78532 Tuttlingen (=

S +49 (0)7461 9472-0 +49 (0)7461 9472-20

« = -} Oben-Rechts

@ Mitte-Rechts

+ « «f} Unten-Rechts

Textposition

Y=3
Oben-Rechts
X=5
Y=3
Mitte-Rechts
X=5
Y=3

Unten-Rechts

X=5 A Bd
Q\\FKC4,/O
z

www.schilling-marking.de &
info@schilling-marking.de %, % *
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Textanker
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Textanker - Winkelsatz
Drehen des Textes um den Textanker (z.B. Mitte-Mitte):
Y=3

Textanker an der konstanten X/Y-Position ausrichten:

Beispiel: X =5 mm /Y =3 mm, Winkel 5°; Textanker = variabel

Y=3 Y=3

Oben-Links Oben-Mitte

90°

B o
<
Y=3

180°

{ ogy Lo

00

-90°
=

e

X=5

Y=3 Y=3

Mitte-Links ‘

Mitte-Mitte
|  ABC | x+[ ABC
Y=3 Y=3
Unten-Links Unten-Mitte
X=5 — mBC X=5 'A$C

Beispiel:
X/Y-Position /Anker konstant,
Drehwinkel variabel

Drehwinkel = 90°

Drehwinkel = 180°

Drehwinkel = -90°

Y=3

Oben-Rechts

Textposition

Textanker - Winkelsatz

X=5—1

Mitte-Rechts

Y=3

Unten-Rechts

X=5

Es kann durchaus vorkommen, dass der Text aulRerhalb des Werkstlickes ist.

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 InGrubenacker 1 DE-78532 Tuttlingen (=

== 0 Y
72 +49 (0)7461 9472-0 +49 (0)7461 9472-20 o@schiing marking e % 2 *
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www.schilling-marking.de & z
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Textanker - Rundsatz

Beim Rundsatz wird der ,lineare* oder ,gewinkelte* Text —je nach Position im Koordinatenfeld-
am Textanker um die Rundung gebogen.

Dabei gibt es zwei Moglichkeiten:

(W) c G:Mn)

Textposition
Textanker - Rundsatz

X - Achse >
1. Text: Textanker: Mitte-Mitte
Ankerpunkt Empfohlen fur Anféanger!

Mitte - Mitte
X=40/Y =15

Mittelpunkt:
X=40/Y =40

2. Text:
Ankerpunkt

Mitte - Mitte
X=40/Y =65 Anker-Radius Kreismittelpunkt

Reihenfolge beachten:
1. Text eingeben
2. Ankerpunkt wahlen
Mitte-Mitte (Empfohlen!)
. Position Ankerpunkt /
Teach in
. Rundsatz antippen
. Uhrzeigersinn /
Gegenuhrzeigersinn wahlen
5. Ankerwinkel
6. Radius
Oder
5. Mittelpunkt einteachen

Je nach Schreibrichtung ein eigenes Text-, Zahl- oder Datumsfeld anlegen

N

AW

- ) SFC
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Textanker - Rundsatz

Ein Wechsel zwischen Uhrzeigersinn und Gegenuhrzeigersinn kann nur durch Andern eines
Parameters zum Erfolg fuhren, wie folgende Beispiele zeigen:

&
("fz’@. N
o> Beachten Sie bei folgenden Beispielen:
) 1. den Textanker @
IS 2. den Anker-Winkel |
& 3. den Kreismittelpunkt ®
o2 7
©)

1. Textanker: X/Y-Position versetzt
von X=15 nach X=65
2. Anker-Winkel: 90° unverandert

3. Kreismittelpunkt:  bleibt unverandert

1. Textanker: bleibt unverandert

2. Anker-Winkel: gedreht um 180°
von 90° auf -90°

3. Kreismittelpunkt:  bleibt unverandert

Keine Parameterveranderung:

1. Textanker: X/Y-Position unverandert
2. Anker-Winkel: 90° unverandert
3. Kreismittelpunkt:  versetzt sich von

X=40 nach X=-40

N ¥
0 I : % www.schiling-marking.de & p» %
+49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 o@schilingmarkingde % >

<
NisoeS
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Textanker - Rundsatz
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Textanker - Rundsatz

Die Ankerpunkte Mitte - ... im Rundsatz:

U i ' Uhrzei '

Q
&,
-
)
Mitte-Mitte Mitte-Rechts
€ %
2 Q
%)
& & & %

O v <Q;
Geg%@rﬁhrzeige% Geg@&ﬁ?uhue'@%\mﬁﬁ— Gegenuhrze@@ersmn—

Bei diesen Beispielen wurde achtlos der Textanker gewechselt ohne auf andere Parameter
zu achten:

Oben-Links Oben-Mitte Oben-Rechts

A8, »Bo

*C

qtJnten—Rechts

»Bo

Unten-Mitte

A
%o

Unten-Links

Wechsel von Uhrzeigersinn auf Gegenuhrzeigersinn mit Ankerwinkelverénderung:

Zusammenfassung — Rundsatz:
1. Verwenden Sie den Textanker Mitte-Mitte (am einfachsten)
2. verwenden Sie eindeutige Winkel: 0°, -45°, -90°, -135°, 180°; 45°, 90°, 135°, 180°

3. Beim Wechsel von ,Uhrzeigersinn“ auf ,Gegenuhrzeigersinn“ @ndern sich die Parameter.

. . 1%,
0 I : % www.schilling-marking.de & 2
+49 (0)74619472:0 [T +49 (0)7461 9472-20 io@schiingmarking de %, 2

<
1505

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 In Grubendcker 1 DE-78532 Tuttlingen

Textposition
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Erstellen eines Datumfeldes

Datum ist ein eigenstandiges Feld.

Es kann als selbstandiger Job verwaltet werden, vor oder nach
einem Text, bzw. Zahler stehen.

Wird es als einzelner Job verwaltet, beginnen Sie in der Job-
verwaltung mit

Wird es im Anschluss an ein Text bzw. Zahlfeld stehen wahlen
Sie in der Hauptauswahl ,Datum*

WS niven

Datumsformat wahlen

Stellt das Datumsformat dar
(nicht das aktuelle Datum!)

Aktuelles Datum Uberprifen
(Uhrzeit wird nicht gepréagt)

Eingabe bestatigen

Datum mit Prager synchronisieren
(Hand-Held muss mit Prager verbunden sein!)

Eingabe verwerfen

Evtl. Préfix / Suffix eingeben

Textanker, SchriftgréRe / —breite und
Textankerposition eingeben, oder einteachen
Linear, Winkel oder Rundsatz wéhlen

Eingabe bestatigen

. . SFC
0 T : % www.schiling-marking.de & p» %
wC +49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 ino@schilingmarking e % & *
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Erstellen eines Zahlers

Fortlaufende Nummerierung

Wie auch das Datum, ist der Zahler eigenstandiges Feld und kann in einen Job eingebunden
werden oder als selbstandiger Job verwaltet werden.

. o

antippen

Links- / Rechtsshiindig wahlen

Fullzeichen wahlen
Fillzeichen ,0" ist bei linksbiindig nicht aktiv! [l

Hat folgenden Grund:

Wenn Sie mit Pra- und Suffix arbeiten ist beim
Wechsel von einstellig auf mehrstellig gentigend
Platz vorhanden.

Ist kein Mindestzeichensatz gewahlt findet der
Wechsel zwar auch statt, aber die Ziffernbreite wird
kleiner.

- ) S,
www.schilling-marking.de & z
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Erstellen eines Zahlers
Fortlaufende Nummerierung

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 InGrubenécker 1 DE-78532 Tuttlingen

L

antippen

Zahlereinstellung:

Mdglicher Zahlbereich:
von — 1.000.000 bis 1.000.000.
Im Minusbereich wird ein Minuszeichen gepragt

Wert mit der Prager beginnen soll

Inkrement um wie viel weitergezahlt wird.
ZB:1-2-3-4,2-4-6;3-6-9;4-8-12;
Minuszeichen: Zahler zahlt Rlickwarts

Wie oft dieselbe Zahl gepragt werden soll

Eingabe bestatigen
Eingabe verwerfen

Evtl. Prafix / Suffix eingeben

Textanker, Schriftgréf3e / -breite und
Textankerposition eingeben, oder einteachen
Linear, Winkel oder Rundsatz wéhlen.

Eingabe bestatigen

Allmahlich fillt sich der Job.

Sie konnen ein weiteres Text-, Datums-
oder Zahlfeld erstellen.

Oder wie wéar’s mit einer Grafik?

\FIC,
QWCy
z

. , 8
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Erstellen einer Grafik
Die Grafik-Funktion ermgglicht z. B das Erstellen eines Rahmens um ein Text-, Datums- oder
Zahlfeldes, oder um alle Felder

Linie Eine Linie kann beliebig von einer X/Y-Position zu
einer anderen X/Y-Position im Koordinatenfeld

gezogen werden.
Am Einfachsten mit_

[N antippen
X/Y-Position Start eingeben oder einteachen,
und X/Y-Paosition Ziel in Millimeter eingeben
oder einteachen.

X-Achse
X/Y Start | X/Y Ziel
X/Y,Start
XIY.Ziel
<
x
>
(@]
7 : X/Y Start
BX/Y Ziel
Quadrat
antippen

Ankerposition X/Y (links Unten) eingeben
oder einteachen und Seitenlange in Millimeter
eingeben.

X-Achse
Seiten-
lAnge mm
<
>
O e
7 X/Y-Position
® links Unten

. . SFC
0 T : % www.schiling-marking.de & p» %
wC +49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 ino@schilingmarking e % & *
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Erstellen einer Grafik

Rechteck
@ antippen
Ankerposition X/Y links Unten eingeben
oder einteachen und
Ankerposition X/Y rechts Oben eingeben
oder einteachen.
X-Achse
X/Y-Position

rechts Oben

X/Y-Position
links Unten

ASUDV A

Kreis

antippen

X/Y-Position Mittelpunkt eingeben
oder einteachen und
Durchmesser in Millimeter eingeben.

X-Achse

X/Y Mittelpunkt Durchmesser

9SUDV-A

FIC
&
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Erstellen einer Grafik
Ellipse

antippen

X/Y-Position Mittelpunkt eingeben
oder einteachen,

Durchmesser X und Durchmesser Y
in Millimeter eingeben.

X-Achse

Durchmesser Y

< | Durchmesser X
>
Q
=
(%]
@
hilling Mark b hiling-markingde & By
—g Schilling Marking Systems GmbH N I : www.schilling-marking.de & z
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Einstellen der Prageparameter
Soll es eine schnelle Kennzeichnung oder eine schone Beschriftung sein?
Selbstverstandlich gibt es auch Kompromisse!

Nachdem alle Eingaben mitlJia bestéatigt wurden, sind wir wieder in der Verwaltung
unseres ersten Jobs.

antippen

Hier keine Funktion

Frequenz, Impulse, Zeiten
Pragegeschwindigkeit, Referenzgeschwindigkeit
GroRRe des Arbeitsbereiches

Hier bitte nichts verstellen!

dann passt’s!’

Die Parameter des Hand-Held befinden sich in Grundeinstellung. Diese Einstellung ergab sich
durch sehr viele Probekennzeichnungen als Kompromiss zwischen schnell und schon.

Nadel

[Naagl antippen

IFEIEENS0HE  Je hoher die Frequenz, desto mehr Punkte,
je niedriger die Frequenz, um so weniger Punkte

Hohe Frequenz

Niedrige Frequenz = = = « = « = « « « = .

Die restlichen Parameter haben derzeit keine wesentliche Bedeutung (Stand 01.12.2002)

\FIC,
QWCy
z
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y,alles um 0,76 mm nach rechts und 0,13 mm ‘runter,

Nadel

Prageparameter
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Referenzfahrt
Die Richtung der Referenzfahrt kénnen Sie entsprechend Ihren Werkstiicken anpassen:

|REfEERE  antippen

und Auswéhlen
B Richiung X-Y

Richtung 1. Y, 2. X ]

=B Richtung 1. X, 2. Y

Pragegeschwindigkeit

Empfohlene max. Geschwindigkeit 60 mm/sek.

antippen
Hohe i i e e e
Geschwindigkeit

N Iedrlge ----------------------------
Geschwindigkeit

Pragegeschwindigkeit: 1 — 80 mm/sek.
Verfahrzeit zwischen den Vektoren

Verfahrzeit zum Referenzpunkt

. . SFC

0 L) g % www.schilling-marking.de & z
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Arbeitsbereich
Der Arbeitsbereich ist standardméaRig auf die max. GroRe 100 x 100 mm festgelegt

hinten
—X=0 X =100—

|rbeitsbereich. XAchse
links rechts

Sie kdnnen den Arbeitsbereich auch verkleinern, z. B. der GroéRRe eines Typenschildes
anpassen

L)

0=X—

«— 00T = X
3SUOV-A

Platziert am Nullpunkt Platziert an beliebiger Stelle
Hinten 0 mm
(p ©
0 mm 50 mm i :
Links Rechts il Hinten: 15 mm
Vorne 32 mm Links: 10 mm Rechts: 42 mm

Vorne: 65 mm

. . S
www.schilling-marking.de & z
info@schilling-marking.de %, % *

@ g g g

—g Schilling Marking Systems GmbH n T 2
‘ In Grubenécker 1 DE-78532 Tuttlingen +49 (0)7461 94720 = +49 (0)7461 9472-20

Arbeitsbereich

Prageparameter
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Gruppe verschieben

Falls der Text noch nicht genau an der gewiinschten Stelle erscheint (z. B. durch
Messungenauigkeiten usw.) kénnen einzelne Felder oder die gesamten Felder verschoben

werden.

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 In Grubendcker 1 DE-78532 Tuttlingen

lypenschild 32

Hersteller:  EGO
Serien Nr.: 4712
Baujahr; 2002

Praf Nr.: 1012
Ty SEREERRIsh 52
nelsrsiRler e€60
SSRISRNT: 44732
BAGHighT: 23992
pPRIENr: 14032
Typenschild 32

Hersteller:  EGO
Serien Nr.: 4712
Baujahr: 2002
Praf Nr.: 1012

+49 (0)7461 9472-0 ﬁ +49 (0)7461 9472-20

Gruppe verschieben

Prageparameter

[Gruppeierschisben| antippen

Feld /Felder auswahlen
Neuen Wert eingeben
oder einteachen
Beispiel:

Text zu weit links und zu weit unten
(sollte mittig sein)

Neue Werte ermitteln ( X /Y)

Alle Felder verschoben

o . S,
www.schilling-marking.de & z
] o ) * .
info@schiling-marking.de %, % 36
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Positionen anfahren

Die Nadel fahrt auf direkten Weg zu dem ersten zu pragenden Feld.
Nun kann auf dem Werkstick eine Erhebung im Wege sein.

Beispiel:
Dieses Werkstlick hat zwei Erhebungen.
Es soll parallel zu jeder Erhebung ein Kennzeichnungsfeld aufgebracht werden.

Nadel Beschriftungsfelder

Werkstlick

Die zu erstellenden Schritte:

. Umfahrposition

. Textfeld mit Winkelsatz
. Umfahrposition

. Text — Linear

. Umfahrposition

. Umfahrposition

. Referenzfahrt

~NOoO Ok~ WN B

. . SFC
0 T : % www.schiling-marking.de & p» %
wC +49 (0)7461 94720 +49 (0)7461 9472-20 ino@schilingmarking e % & *
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Position

Positionsfahrten
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Lassen Sie uns zu dieser Aufgabe einen neuen Job
erstellen:

Sie erinnern sich:

1. Jobverwaltung: einen neuen Job erstellen.
2. neuen Job umbenennen

3. Seitensymbol in der Jobverwaltung antippen
4. Im Job ,Neu* wahlen

5. Im Auswahiment BTN antippen

Position 1 eingeben oder einteachen

mit |[Eay bestatigen

Im Job [fid#] antippen

In der Hauptauswah! [ wéhlen

Text eingeben,

Textanker wahlen hier: Unten-Links
SchriftgroRe festlegen

Textanker-Position festlegen (einteachen)
Winkelsatz erstellen (hier 90°)

mit |Eay bestatigen

Im Job [fid#] antippen
In der Hauptauswah! [ Ectenmg Wahlen
Position 3 eingeben oder einteachen

mit |[EEay bestatigen

Im Job [fid@] antippen

In der Hauptauswahl _ wahlen,

Text eingeben,

Textanker-Position festlegen

SchriftgroRe festlegen

Textanker-Position festlegen (einteachen)

I e
mit |y bestatigen
SFIC4y,

o
0 L) g % www.schilling-marking.de & z
wC +49 (0)7461 94720 . +49 (0)7461 9472-20 ino@schilingmarking e % & *
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Positionsfahrten

Position
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Mega- Marker

Referenzfahrt

Im Job [fié#j antippen
In der Hauptauswah! [ Eesmemm Wahlen
Position 5 eingeben oder einteachen

mit |[EEE bestatigen

Im Job [fié#] antippen
In der Hauptauswah! [ Eesteam Wahlen
Position 6 eingeben oder einteachen

mit |[EEE bestatigen

Die Nadel bleibt grundsétzlich nach dem letzten Text-, Datums- oder Zahlfeld stehen.
Es empfiehlt sich, am Ende eines Jobs eine Referenzfahrt einzubauen.

‘ Schilling Marking Systems GmbH
=1 InGrubenécker 1 DE-78532 Tuttlingen

Im Job [fidj antippen

In der Hauptauswah! |[ERRSERERE wahlen
IE&3 cingeben

mit |{FEa bestatigen

Und so sieht der fertige ,Job" aus

Was macht der Prager?

Die Nadel fahrt vom ,0-Punkt* zu Position 1,
fahrt von hier aus zum 1. Text-Anker-Punkt (2)
pragt von© nach e,

fahrt Gber Position 3 zum 2. Text-Anker-Punkt (4)
pragt von© nach e,

fahrt Gber Position 5 und 6 um anschliel3end
die Referenzfahrt 7 zum ,0-Punkt* zu beenden.

0 = - %
+49 (0)7461 9472-0 +49 (07461 9472-20 info@schiling-marking.de %, %o .*

- . S,
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Bedienungsanleitung

Mega- Marker

Job in den Préager ubertragen

Die Verwaltung der einzelnen Jobs geschieht im Hand-Held.
Im Speicher des Préagekopfes wird nur ein Job — und zwar der aktive - gespeichert.
Dieser aktive Job wird solange gepréagt, bis ein anderer Job in den Prager Ubertragen wird.

Um einen Job in den Préger zu Ubertragen haben Sie zwei Mdglichkeiten:
Dazu muss das Hand-Held mit dem Prager verbunden und der Prager eingeschaltet sein!

Schilling Marking Systems GmbH

Job Ubertragen

1. Mdglichkeit:

Den Job antippen, dass er schwarz markiert ist,

mit dem Eingabestift auf das hier rot umrahmte Feld
tasten.

2. Moglichkeit:
den Job antippen, dass er schwarz markiert ist,

die Menileiste [mIananatE antippen,
auf Iy tippen,

e -nvver

Wenn der Job im Prager aktiviert ist, antwortet der
Prager mit seiner Fabrik Nummer (hier: 6339)

Um den Job zu deaktivieren auf den Pfeil vor
der Nummer tippen

Nach dem deaktivieren des Jobs ist die Nummer
wieder weg.

Dass der Job im Prager war, ist an dem hellen
Seitensymbol zu erkennen.

Solange die Nummer vor dem Job zu sehen ist,
kann dieser Job nicht bearbeitet werden.

Auch nicht, wenn das Hand-Held vom Prager
getrennt ist.

Um einen neuen Job in den Prager zu Ubertragen
deaktivieren Sie den bestehenden Job und
aktivieren den nachsten.

- . <,
www.schilling-marking.de & p» %

0 = - %
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Marking Systems GmbH M"gﬂ’ Meanken

lhre Notizen

Wir Hoffen, dass Sie lhren M%MMM gut auslasten kdnnen und stets zufrieden mit diesem
Produkt sind.

Sollten Sie Fragen, Winsche oder Anregungen haben, stehen wir Thnen gerne zur Verfligung.
Ihr SCHILLING - Team

QWFIC,,
‘ Schilling Marking Systems GmbH 5
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